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“火花四溅”的人生
文/特约记者　徐以立

张翼飞

沪东中华造船（集团）有限公司

首席技师、焊接高级技师，掌握100

多种焊材的焊接技术，曾获“全国技

术能手”“上海市劳动模范”“上海

市技术能手”“上海市优秀技师”等

荣誉称号和中华技能大奖。他参加了

军、民品船舶制造和大量的钢结构制

造，运用先进的焊工艺和手段，攻克

了多项焊接难关，申请了多项发明与

新型实用专利，撰写了多篇焊接技术

论文，培养了一批焊接人才。
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腐蚀，焊接一定要攻关。”

建造054护卫舰使用的是新

型钢材，此种钢材成分复杂，

焊接难度高，且从未在水面舰

艇建造中使用过。因此，焊接

试验任务就交给了经验最丰富

的张翼飞。他是公司第一位焊

接高级技师，是第一批“全国

技术能手”称号获得者，次年

（1996年）又一举拿下“中华技

能大奖”。

热、脏、累，是大众对船

体焊接工作的第一印象。确实，

首先，船体内焊接工作环境温

度经常高达50 ℃甚至60 ℃。

哪怕是赤日炎炎的盛夏，坐在

烈日下的甲板上休息，也是张

翼飞与工友们难得的清凉好时

光。其次，身材高大近1.9 m的

他，需要常年窝在054护卫舰不

足1 m高的空间里，“有时候，

我脚在一个格子里，身体在一

个格子里，头又在另一个格子

里”。

辛苦点不怕，张翼飞就怕

完不成任务。但是，试验本身

就是一个试错过程，第一次焊

出来的焊缝，直接被检测判定

为不合格。他意识到“以往的

经验不灵了”。在极短的时间

内，他迅速沉淀自己、及时调

整思路，“要想焊好054护卫舰

使用的钢板，就得摸索出新工

艺”。不服输的他一遍遍地尝

试着，累了，就找个空地，倚

着墙角打会盹儿。两天之后，

他 焊 出 的 成 品 被 再 次 送 去 检

测。结果令人惊喜：焊接质量

竟然超过了规定标准。

“后来驻沪东造船的军代

表颁布了一个规定：凡是上054
护卫舰进行焊接的工人，都要

经过张翼飞的培训，即使拿到

过国际船级社认证的工人也不

2019年8月4日晚，沪东中

华造船（集团）有限公司（以

下简称“沪东造船”）的焊接

高级技师张翼飞对着电视屏幕

激动不已——此刻，中央电视

台纪录频道正播放纪录片《军

工记忆》（第二季）第四集。

这是关于中国人民解放军海军

第一代具有隐身外形和远洋作

战能力的护卫舰——054型导弹

护卫舰（以下简称“054护卫

舰”）的故事。

具有足够强度的船体是船

舶安 全 航 行 、 正 常 营 运 的 基

础。要保证船体强度，在建造

过程中，必须要控制好造船材

料、结构装配及结构焊接这三

个环节的质量。而这三个环节

中 ， 结 构 焊 接 又 是 船 体 建 造

中最重要又最难控制的一个环

节。张翼飞，正是担任054护卫

舰焊接工作的高级技师。

焊接质量超过规定标准

沪 东 造 船 被 誉 为 “ 中 国

海军护卫舰的摇篮”，从1952
年开始就为中国海军建造护卫

舰。2002年12月在沪东造船，

第一块钢板的切割，标志着054
护卫舰的建造正式开始。在攻

克设计难关之后，沪东造船连

续突破新材料、新工艺等一系

列建造难关，为中国造舰技术

发 展 积 累 经 验 。 在 《 军 工 记

忆》（第二季）第四集中，时

任总指挥胡明和说：“第一个

技术难点是钢板，第二个是耐
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例外。”《军工记忆》（第二

季）第四集如是写道。

除了完成焊接本职工作，

如果其他焊接工友碰到棘手难

题 ， 张 翼 飞 总 会 伸 出 援 手 ，

“半夜接到电话，从家里赶到

厂里，那是常事儿”。这么多

年，他基本没有请过假，唯一

的一天假期，也是领导实在看

他太辛苦，强迫他好好休息。

人生在世须得百炼成钢

张翼飞出生于上海的一个

普通家庭。都说父母是孩子的

第一任老师，他深以为然。父

母的纯朴滋养出他懂感恩、立

志建设祖国的底色。他酷爱阅

读，《钢铁是怎样炼成的》是

他的案头至爱。在保尔・柯察

金的身上，他懂得了要敢于向

人生挑战，要有为理想献身的

精神和钢铁般的意志，而这些

也成了他日后勇攀技术高峰的

巨大动力。

1 9 7 7 年进入沪东造船工

作，通过短短几个月的实际操

作，张翼飞已经较好地掌握了

焊接特性，但他依然不满足，

不断给自己加大学习难度，只

为能成长得更快。当其他人还

在学简单的平焊时，他已把钢

板竖起来、横过来地焊；当别

人 不 愿 意 去 焊 那 些 “ 犄 角 旮

旯”时，他却主动请缨，要求

干这苦差事。

半年的“魔鬼训练”，让

张翼飞一跃成为青年焊工中的

翘楚。在1979年沪东造船举办

的焊接技能比赛中，学徒时间

只有两年的他通过了直线度、

偏差值等多方面的考核并获总

分第一，“意外”地超过了那

些经验丰富的老师傅。1 9 9 0
年，他成为全厂最年轻的工人

技师。 他还创造过一个至今无

人能破的纪录：一口气焊完一

条8 m长的焊缝，整条焊缝没有

任何缺陷和接口。

1 9 9 1 年，张翼飞随沪东

造船焊接研修代表团，到日本

（三井造船株式会社）进行为

期1年的研修学习。研修期间，

他如饥似渴地汲取新知识，学

习和掌握了各种先进的焊工艺

和操作方法。在与日本同行的

竞赛中，他与同伴凭借出色的

焊接技术，提前半天完成了焊

接项目，不仅获得了日方指导

专家的肯定，也令日本对手刮

目相看。

攻坚克难钻研焊接技术

导 弹 护 卫 舰 虽 说 是 沪 东

造船的名牌产品，但在当时，

上层建筑外观的质量问题已成

为其质量提高的一大瓶颈。张

翼飞发现，如果将二氧化碳焊

工艺运用到上层建筑焊接，既

可减少外板焊接变形，又可提

高生产效率。在技术部门的大

力支持下，由他负责的攻关组

不仅解决了变形问题，还编制

了上层建筑焊接规范及工艺细

则，从制度、技术、措施上保

证了质量水平。

虽然焊接技能日趋成熟，

但他始终没有停止对焊接技术

的探究，利用业余时间撰写论

文，将多年从事焊接操作的实

际经验和技能积累和盘而出，

毫无保留。

1995年，沪东造船承担建

造二万吨级补给船的任务。该

船轴架材质为铸钢件，焊缝对

接坡口最厚处为320 mm、最宽

处为150 mm，长为1 200 mm，

属于超厚型铸钢件焊接，在当时

的沪东造船焊接史上是空白的。

不 过 ， 年 轻 的 张 翼 飞 决

定要做这第一个吃螃蟹的人。

接下任务后，他不仅制定出合

理的焊工艺，还针对焊件厚度

大、焊具喷嘴难以深入焊件内

部的不利因素，对喷嘴进行了

改造，经过一天一夜的连续施

焊，有效控制了焊接变形，保

证了焊接质量。更令人惊喜的

是，他的焊接质量受到DNV挪

威船级社驻厂验船师的好评。

但他并不止步于此，他将这个

宝贵的经验写成了《超大厚度

铸钢二氧化碳气体保护焊焊接

操作法》。

《二氧化碳气保焊陶瓷衬

垫平对接底道焊裂纹成因及对

策的研究》是张翼飞又一篇著

名的专业论文。随着造船吨位
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的增加和大量中厚度钢板的广

泛使用，在药芯焊丝的使用过

程中出现了许多问题，其中最

为严重的就是产生于不同位置

的各种裂纹，特别是药芯焊丝

在陶质衬垫平对接底道焊接时

出现的大量纵向裂纹，危害性

更大。为分析这类裂纹产生的

原因和防止方法，张翼飞利用

几个月的时间，做了数十组试

验，从焊接电流、电压、板厚

等方面进行调试，写出了这篇

论文，对提高生产效率和产品

质量起到了举足轻重的作用。

带出更多优秀专业人才

从 学 徒 起 步，终 成 一 代

“焊神”。“全国技术能手”“上

海 市 劳 动 模 范 ” “ 上 海 市

技 术 能 手”“上海市优秀技

师”……纷至沓来的荣誉，不

仅是褒奖，更记录了50年间挥

汗如雨攻坚克难的一线岁月。

但张翼飞对此看得很淡，如今

更是把更多的精力放在技术提

升和人才培养上。焊工属于特

殊工种，按规定55岁就可以退

休，而65岁的他依然希望为中

国船舶工业发展出更多的力，

为整个行业做更多的事。

“我更骄傲的是，带出许

多优秀的人才。”张翼飞抬了抬

眼镜，镜片后的眼睛里流露出了

自豪。这不，他已先后带出7个

“全国技术能手”、6个省部级

劳模、18个高级技师。其中，

徒弟秦毅更是“大国工匠”——

中国殷瓦钢焊接第一人。

沪 东 造 船 的 焊 接 技 术 属

全国领先，张翼飞劳动模范焊

接技术工作室在其中发挥了不

可忽视的作用。除了张翼飞之

外，工作室中还有很多优秀的

焊接高手，还都是劳模。沪东

造船建立了模拟现场实际作业

的焊接培训室，通过以劳模进

现场示范技术这一接近现场作

业要求的培训，以期焊工培训

结束即可直接上岗作业。

优秀操作经验在基层的广

泛传播对于企业来说是至关重

要的。为了让更多焊工能够接

触到经验知识，工作室的劳模

们将焊接施工中常见的技术问

题及其解决方法（措施）和焊

工艺问题进行了汇总，并结合

自身多年经验、翻阅大量技术

资料，听取各方意见，编制了

《船厂焊工操作手册》。

“ 这 些 高 水 准 的 焊 工 聚

集在一起，还可以切磋经验，

共 同 提 升 ， 共 同 攻 克 一 些 难

题。”张翼飞说。

结　语

平时，张翼飞笑容温和，

像一位儒雅的教书先生，可一

旦拿起焊枪，就判若两人：面容

冷峻、眼神坚毅、动作稳准。

身穿厚重的阻燃工服，戴

上口罩和焊帽，单膝跪地，右

手拿焊枪、左手拿面罩，他全

神聚焦，按下焊枪控制开关，

银白色的弧光亮起……这样的

工作场景，在过去半个世纪里，

成了他每天的写照。

“ 因 为 喜 欢 ， 所 以 能 坚

持”。曾有人问他还能在焊接

岗位上坚持多久，他斩钉截铁

地回答：“我可以承诺，我可

以干一辈子。”　
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